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Fejlett CAM-megoldas 2-5 tengelyes
megmunkalashoz

A WorkNC az ,,egy gombnyomasos CAM”-hez legkdzelebb
allé rendszer, amelynek automatizalt, gazdasdgos szerszam-
Utvonalai a rovidebb megmunkaldsi idéknek, a hosszabb
szerszamélettartamoknak, a javitott felUletsimitdsnak és
pontossagnak, a jobb gépkihasznaldsnak, valamint a gyors
és egyszer(i CNC-programozasnak kdszonhetden jelentSs
mértékben novelik a termelékenységet.

Simitas és ujramegmunkalas

A WorkNC-ben elérhet§ simitasi és Ujramegmunkaldsi
stratégidknak koszonhetden a felhaszndlok kénnyedén
a sajat igényeikhez igazithatjdk a megmunkaldsi mlve-
leteket. A maradékanyag-Ujramegmunkalé stratégidk au-
tomatikusan felismerik a fennmaradé anyagokat, korlatozva
a szerszamok felesleges mozgatdsat, és csokkentve a tel-
jes megmunkalasi id6t.

Auto5 modul

A WorkNC Auto5 egy pdratlanul egyedi és forradalmi
Ujitds az 5 tengelyes megmunkalds terén. A felhasznalok
mostantél 5 tengelyes szerszdmutvonalakat hozhatnak
|étre a meglévd 3 tengelyes Utvonalak alapjan, a kivalasz-
tott 5 tengelyes mardkdzpont kinematikai jellemzdit is
szdmitasba véve.

Rendkiviil hatékony nagyolasi stratégiak

A nagyolasi és Ujranagyoldsi szerszamutvonalak jelentik
a WorkNC egyik komoly er6sségét. Az Uj hulldmforma
nagyolasi stratégidja az egyenletes anyageltavolitds révén
jelent6sen noveli a hagyomdnyos nagyolasi technoldgia
hatékonysagat, mikdzben javitja a szerszdm és a gép élet-
tartamat is.

A 2-t61 5 tengelyes megmunkaldsig hasznalhatd WorkNC
automatizalt CAD/CAMszoftver 1988 éta all folyamatos
fejlesztés alatt, és jelenleg vilagszerte szamos iparagban
tobb ezer vallalat hasznalja.

A WorkNC az ,egy gombnyomasos CAM”-hez legkdze-
lebb allé rendszer, amelynek automatizalt, gazdasagos
szerszamutvonalai a révidebb megmunkaldsi id6knek, a
hosszabb szerszam-élettartamoknak, a javitott fellletsi-
mitasnak és pontossagnak, a jobb gépkihasznalasnak, va-
lamint a gyors és egyszerl CNC-programozasnak kdszon-
het8en jelent6s mértékben novelik a termelékenységet.

A WorkNC t6bbszalu feldolgozérendszere tdébbmagos
szamitdgépek segitségével biztosit elképesztéen gyors
szamitdsokat és feldolgozasi id6t. Emellett az el6re meg-
hatdrozott megmunkalasi szekvencidknak és a kotegelt
szerszamutvonal-szamitasoknak kdszonhet6en az eldké-
szlleti id6 is rovidebb.
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Utkdzésfelismerés




A WorkNC dinamikus el6gyartmany-kezel6 rendszere a meg-
munkaldssal parhuzamosan frissil, és barmilyen formaju
vagoszerszamot tamogat. Mindez rendkivil pontos Ujra-
megmunkaldst, egyenletes szerszamterhelést és kiemel-
ked6en meghizhatd szerszamutvonalakat eredményez.

Nagyolas

A WorkNC nagyolasi és Ujranagyoldsi szerszamutvonalai
lehet6vé teszik az el6gyartmany nagy részének eltavoli-
tasat egyetlen, nagy vagasi mélységli miveletben, mikoz-
ben a dinamikus el8gyartmany-kezelés biztositja a kisebb
atmérdjl szerszamok haszndlatdahoz sziikséges érzékeny-
séget is.

Szerszamutvonalak optimalizalasa

A nagy sebességld megmunkaldshoz optimalizalt szerszam-
utvonalaknak készénhet6en a legkeményebb anyagok is
gyorsan és biztonsagosan vaghatok, igy csokken a szikra-
forgdcsolds iranti igény.

Utkoézésfelismerés

A fejlett Gtkozésfelismerd- és megel6z6 rendszer ellenér-
zi a szerszamot, annak tartdjat, magat a gépszerszamot,
valamint a gép korlatozasait, és ezek alapjan allit eld tel-
jesen megbizhatd szerszamutvonalakat. Automatikusan
szétvalasztja a szerszamutvonal Utkézésmentes és (tkdzd
szakaszait. A WorkNC olyannyira megbizhatd, hogy sza-
mos felhasznald a teljesen fellgyelet nélkili, ,lekapcsolt
villannyal” végezhet6 megmunkalast alkalmazza a terme-

|ékenység maximalizalasa érdekében.

A WorkNC felhasznaldi kozé tartoznak: Gyakorlatilag a
vilag 6sszes autogyarto vallalata: Audi®, Toyota®, Ford®,
Peugeot®, Citroen®, Renault®, Volkswagen®, Mercedes
Benz®, BMW®, Jaguar®, Rolls Royce®, Bentley®, General
Motors®, Nissan® és Honda®; repll6gépipari vallalatok,
példaul a Snecma® és az Eurocopter®; haztartasi eszko-
z0k gyartdi, koztik a Calor®, a Miele® és a Whirlpool®;
fogyasztéi elektronikai vallalatok, mint a Samsung® és a
Motorola®, valamint szamos 6nt6-, sillyeszték- és nyo-
moszerszamokkal foglalkozé vallalat, példdul a nemzetkozi
Arrk® csoport.

Felhasznaladi fellilet

A WorkNC intuitiv grafikus kezel&fellletével a felhaszna-
|6k a lehet6 legrovidebb id6 alatt munkdhoz lathatnak.

Elemz6eszk6zok

Az elemz8eszkdzok egyszerlbbé teszik a CAD-adatok at-
tekintését az olyan sajatossagok ellenérzése dltal, mint a
tervrajzok szogei és a legkisebb sugar. Ai intuitiv kezelési
és automatikus megmunkalasi stratégiak idedlissa teszik a
WorkNC-t a mihelyben valé hasznalatra.

Szerszamutvonalak szerkesztése

A WorkNC nagy teljesitményl grafikus szerszamutvonal-
szerkeszt6jében gyorsan intuitiv modon, egyetlen pa-
ranccsal moédosithatdék a szerszdmdutvonalak az egyéni
igények szerint.




Feladatok el6készitése

A programozas nem csak a szerszamutvonalak |étreho-
z4sabol all. A WorkNC kimondottan a CAM-hez készllt
CAD-funkcidkat tartalmaz, amelyek a programozas el6tt
hasznalhatdk. Az automatizacios eszkdzok, példaul szek-
vencidk létrehozasaval egyszer(sithet6 a programozas.
Minél kevesebb id&t kell egy modell elGkészitésére fordi-
tani, annal gyorsabb lehet a megmunkalas.

CAD-adatok

A WorkNC-vel a modelladatok az 0sszes vezet§ CAD-cso-
magbdl importalhatdk, és a legnagyobb fajlok is egysze-
rlen médosithatdok. A WorkNC kompatibilis az olyan nép-
szer(i semleges fajlformatumokkal, mint az IGES, a STEP,
az STL, a Parasolid és a Solidworks. A specifikus, nativ
CAD-fajlok a WorkNC kdzvetlen forditdinak segitségével
nyithatok meg. Ezek folyamatos fejlesztés alatt allnak,
hogy mindig a legjobb teljesitményt és megbizhatdésagot
nyujtsak a nativ CAD-fajlok megnyitdsakor, és folyamato-
san frisstilnek, Iépést tartva a nativ fajlformatumok val-
tozasaival.

WorkNC Viewer

A WorkNC Toolpath Viewer olyan esetekben idedlis, amikor
nem kozvetlenll a miihelyben végzi a programozast. Ez
az alacsony aru, de nagy érték{ szoftver lehetévé teszi a
WorkNC CAM-fajlok megnyitasat és megtekintését, elem-
z€sét, szimulalasat, ellendrzését, majd utodfeldolgozasat,
és nem igényel teljes WorkNC programozasi licencet. A
gépkezelSk barhonnan betodlthetik a WorkNC-munkazénat,
és ellendrizhetik az alkatrészt vagy a szerszamutvonalat,
anélkul, hogy ezzel meg kellene zavarniuk a programozokat,
vagy félbe kellene szakitaniuk az épp végzett munkajukat.
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Tervrajzok szogelemzése

Rendkiviil hatékony nagyolasi stratégiak

A WorkNC automatizalt nagyoldsi és Ujranagyolasi szer-
szamutvonalai révén a mérnokok eddig soha nem latott
fémeltavolitasi ardnyokat érhetnek el megbizhatdan és
biztonsdgosan, a vilagon barhol. Az el6gyartmanymodell
dinamikus kezelése révén a szoftver algoritmusai ponto-
san tudjak, melyik pillanatban hol kell anyagot eltavolitani.
Ezzel egyenletes szinten tartjak a szerszamok terhelését,
mikdzben megel6zik a lehetséges Utkdzéseket, és mini-
malizaljak a visszahuzast és a felesleges mozgasokat.

Parhuzamos feldolgozasi technoldgia

A tobbszalu feldolgozds a WorkNC szerszamutvonalaira
és munkazdnaira is kiterjed, egyszerre tobb magon fut
parhuzamosan, és akar tizszeres sebességnovekedést
tesz lehet6vé azaltal, hogy képes szamos szerszdmutvonal
egyidejd kiszamitasara, igy csokkentve a programozashoz
és szamitashoz szlikséges id6t.




A nagyolasi és Ujranagyolasi stratégiak kozé tartoznak
a kovetkezdk:

«B Allandd szerszamhasznélati aranyok a hulldamforma
algoritmusnak koszénhet6en.

=« Helyivisszahuzasok és saroklekerekités a nagysebes-
ségl megmunkalashoz.

oM@ Nagy Z mélységek kivagdsanak képessége egyetlen
mUvelettel a maximalis mérték{ fémeltavolitas és a
lehetd leghatékonyabb szerszamhasznalat érdekében.

« @ Laposfelilet-megmunkalds a teljes alkatrészen és a
megfelel6 3+2 megmunkaladsi tdjolds automatikus
|étrehozasa a szerszamutvonalak mindegyikéhez.

« B Spirdlis magnagyolas a sima és nagy sebességl szer-
szampalya érdekében.

=B Nagy mennyiség(i nagyolas furas-sullyesztési mive-
lettel.

« @ Hosszu szerszamutvonalak kotegelt feldolgozasa in-
tegralt Utkozésfelismeréssel.
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Hulldmforma stratégia
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Nagy mennyiségli nagyolas

Simitas és ujramegmunkalas

A WorkNC-ben elérhetd simitdsi és Ujramegmunkalasi
stratégidknak kdszonhetben a felhasznaldk kénnyedén a
sajat igényeikhez igazithatjak a megmunkalasi mlveleteket.
A nagy teljesitmény( grafikus szerszamutvonalszerkeszt6-
vel és a tudasalapu automatikus vagasi stratégiakészletek
|étrehozasanak lehetdségével parositva a WorkNC rend-
kivul révid programozasi id6t és jelent6sen magasabb mi-
ndséget és termelékenységet biztosit.

A maradékanyag technoldgia

A maradékanyag technoldgia felismeri a fennmaradd
anyagot, korlatozza a felesleges szerszammozgast, és le-
het6vé teszi a mérnokok szamara a legkisebb és legtoré-
kenyebb vagok sikeres hasznalatat, mikézben csdkkenti
a teljes megmunkaldsi id6t. A nagy sebességl megmun-
kalas optimalizalasanak madjai kdzé tartoznak a spiralis
megkozelitési Utvonalak, a felesleges visszahuzasi mozdu-
latok kiklszobdlése, a sarokkerekités, valamint a globalis
simitdsi stratégidk, amelyek a szerszamot és az alkatrészt
érintkezésben tartjak.

Amégkdnnyebb hasznalhatdsag érdekében a 3D fellletek
egyszer(ien az egér rajtuk valo athdzasaval kivalaszthatok,
és maris megmunkalasra készek.




A simitasi szerszamutvonalak kozé tartoznak a
kovetkezok:

Globadlis simitas egy folyamatos spiralis
szerszamutvonalon egy konturozott fellleten.

Sikbeli simitds a sekély fellletek érdekében.
Sik feltletek simitasa.

Z-szintl megmunkalds és optimalizalt Z-szint(
megmunkalds a meredek fellleteken.

Aldmetszések Ujramegmunkaldsa.
Z-szintl Ujramegmunkalas.
Konturok Ujramegmunkaldsa.

3D-vezérelt ivmegmunkalas.

Vékony falak megmunkalasa.

Szabvanyos 2 tengelyes megmunkalas

A WorkNC automatikusan 3D modelleket programoz. A
2D geometridkhoz hasznalhaté sokoldalt 2D ivmegmun-
kalasi lehetGségek egyszer(ibb és gyorsabb programozha-
tésagot nyljtanak még a sérilt vagy metsz6 geometriak
esetén is. A WorkNC 4ltal létrehozott fejlett szerszamut-
vonalak rendkivil megbizhatéak, igy a megmunkaldsi idé
rovidebb, a szerszamok élettartama pedig hosszabb lehet.

Alakelem-felismerés

A szédmos furatot tartalmazd alkatrészek esetében a
WorkNC sajatossagfelismerés funkcioja automatizalja a
furasi mlveleteket, és kiklszoboli az emberi hibak lehe-
t6ségét. A WorkNC azonositja a CAD-modellben megfor-
mazott adott furattipusokat, és automatikusan alkalmazza
az el6re beallitott és testreszabott furadsi és menetfurasi
stratégidkat. Az eredményll kapott szerszamutvonalak
egyenletes megmunkalasi teljesitményt biztositanak a
teljes alkatrészen, és garantdljak a helyzeti pontossagot
még a keresztbe furt furatok esetén is.

A funkciok kozé tartoznak a kévetkez6k:
=@ Hengeres formak automatikus felismerése.

« @ Automatikus alakelem-létrehozas az észlelt
tengelyeknek és szogeknek megfelelGen.

s El6re meghatarozott furasi szekvencidk kivalasztasa.
«@ Automatikusan létrehozott furdsi méveletek.

oM@ Mély furatok és metsz§ furatok furdsanak kezelése.
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5 tengelyes megmunkalasi szerszamutvonalak

Interaktiv furas

A WorkNC interaktiv furasi funkcioi lehetévé teszik a fura-
tok helyének és méretének kivalasztasat kozvetlenll a
modelltopoldgiabdl. Az intuitiv kezelSfellleten teljes furdsi
ciklusok hozhatdk létre rovid idé alatt, igy a felhasznaldk
kénnyedén allithatnak be megbizhaté és hatékony furasi
mlveletet még a ferde furatok esetében is.

A 2D megmunkalasi stratégiak kozé tartoznak a
kovetkez6k:

B fvek érintgje.

«B fvek Ujramegmunkalasa.
«B ivtartas (gravirozas).

«@ Zsebmards.

« @ Bordak megmunkaldsa.

=@ Sikmaras.

o Furéds, menetfuras és pontfuras.

5 tengelyes megmunkalas

Az 5 tengelyes megmunkalds az egyszer( programozha-
tosag révén barmely véllalat szamara konnyedén elérhetd.
A modszer csokkenti a programozasi nehézségeket, és
lehet6vé teszi az 5 tengely programozdsanak mdhelyen
bellli elvégzését.

Az intelligens szerszamutvonalakat a rendszer automati-
kusan és dinamikusan vezérli, igy képes megel&zni az Gt-
kozéseket, és kezelni az egyes megmunkald szerszamok
forgasi korlatjat.

Egyidejii 5 tengelyes stratégiak

A WorkNC specidlis 5 tengelyes stratégiakat biztosit az
olyan kalonallé miveletekhez, mint a trimmelés, a zseb-
maras, illetve a penge-, cs6- és jardkerék-megmunkalas.

o Gorgetés.

ol Sikbeli simitas.

o Zsebmaras.

«@ Pengemegmunkalas.

sB Csémegmunkalas.

Auto5

A WorkNC Auto5 segitségével a mérnokok minddssze hat
ergonomikus parbeszédpanelen automatikusan teljes 5
tengelyes egyidejl szerszamutvonalakka alakithatjdk a 3 és
3+2 tengelyes megmunkalasi szerszamutvonalakat.

Ez az egyedi WorkNC-modul elérhetévé teszi a vallala-
tok szamara a finom, zokkenémentes 5 tengelyes szer-
szamutvonalak el6nyeit, koztik a rovidebb, merevebb
vagok hasznalatat és a feladatok nagyobb részének elvég-
zését egyetlen bedllitassal.

A WorkNC kénny( hasznalhatdsaganak és szamos automa-
tikus funkcidjanak koszonhetSen gyorsan elsajatithato,
képzési ideje még az 5 tengelyes modra vonatkozodan is
jéval rovidebb, mint mas CAD/CAM-rendszereké, ezaltal
jelent@sen javitja a termelékenységet.




WORKNC

Folyamatos fejlesztés és miikodés

A WorkNC mdr 1988-as bemutatdsa ota automatizalt
CAD/CAM-rendszerként lett kifejlesztve. A folyamatos
fejlesztéseknek és a CNC-megmunkalas terén szerzett
sokéves tapasztalatnak és szakértelemnek koszonhetGen
a Hexagon MI a legmodernebb technolégiat képes biz-
tositani Ugyfeleinek. A WorkNC rengeteg alkalmazasi
helyzetre kinal megoldast szamos kilonbdz4 iparagban:
autoipar, repulégép- és hadiipar, gépipar, felhasznaloi
elektronikai ipar, dltaldnos mechanikai ipar, orvosi és fo-
gaszati ipar, ont6forma-, sillyeszték- és szerszamgyartas,
modell- és prototipuskészités, motorsportok, kilénleges
gépek, valamint sport- és szabadid6cikkek gyartasa.

A Hexagon MI biszke vasarlas utani szolgaltatdsai szinvo-
naldra, és vilagszintl Ggyféltdmogatasi hdldzata keretében
a CNC gépek hatékony haszndlatdanak optimalizalasa
érdekében partneri viszonyt tart fenn Ggyfeleivel.

A megoldas

A WorkNC az egyik legszélesebb korben hasznalt CAD/
CAM rendszer a vilagon, hiszen az altala nyujtott ming-
ségnek, meghizhatdsagnak és kdnnyd hasznalhatdsagnak
vildgszerte szamos gyartd szavazott bizalmat. A Hexagon
MI Production Software folyamatos befektetéseket végez
a minGség, az Ugyfélszolgalat és a kutatas és fejlesztés terén,
hogy tovabbra is a legkorszer(bb szoftveres technoldgidkat
biztosithassa lgyfelei részére.

WWW.WORKNC.COM




A Hexagon MlI

A Hexagon Manufacturing Intelligence a kilonféle gyarto
cégeket segiti és tamogatja a ma forradalmi technoldgidinak,
illetve a holnap korszakalkotd termékeinek kifejleszté-
sében. Vezet§ méréstechnikai és gyartastechnoldgiai
megoldasokat szallitdo cégként az észlelésben, gondolko-
dasban és cselekvésben élen jard szakértelmink — mérési
adatok gy(Ujtése, elemzése és aktiv felhaszndldsa — altal
Ugyfeleink szamara lehetévé valik termelésik felgyorsitasa,
mikdzben termelékenységlik novekszik és termékeik mi-
ndsége javul.

A Hexagon megolddsai a szenzorokat, szoftvereket, a
szakterUlet ismeretanyagat és a megrendel6 munkafolya-
matait egyetlen intelligens informacids 6koszisztémava
egyesitik, amelyek célja hasznosithatd informaciok szer-
zése. Ezeket létfontossagu iparagak széles korében alkal-
mazzak.
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Felhasznaloi vélemények a WorkNC-rél

,A nagyolasi miveletek feleannyi idd alatt programozhatok, és 70%-kal gyorsabban futnak.”
Roy Thomas, Patterson Mold & Tool

LA slillyeszték kbzvetlen megmunkadldsa miatt nincs sziikség szikraforgdcsoldsi mdveletek végzésére, ami jelentésen,
82%-kal cs6kkenti a megmunkalds idejét.”
Hiroki Takama, Riken Forge

A WorkNC segitségével képesek vagyunk sikeres, elhajldsok és sériilések nélkiili megmunkdldst végezni 0,2 mm dtmé-
réji szerszamokkal 10,5 mm hossztusdgban, ami 26-szoros hossz—dtmérd ardnyt jelent.”
Mr Kazuya Fukushima, Shinkoh Mold Co. Ltd

,Uj, 6sszetett mardprogramjainkban a WorkNC szimuldcidi garantdljdk a nagyfoku biztonsdgot a teljes megmunkdldsi
folyamat soran.”
Thorsten Koch, Meissner AG

A WorkNC grafikus szerszdmutvonalszerkesztdje villdmgyorsan miikédik.”
Ceyhun CINAR, Serdar Plastik

tokat, és mindig teljesen biztosak lehetiink az eredmények minéségében.”
Kevin Baker, Bentley Motors

,Az elemzd funkcio szinkddokkal ldtja el a sugarakat, igy mindig ki tudjuk valasztani a megfeleld eszkézéket az eszkéz-
tarbol, a dinamikus keresztmetszetek és részben dtldtszo alkatrésznézetek pedig megkénnyitik az 6sszetett alkatrészek
vizsgdlatat.”

Haruki Matsui, TOMCO Co Ltd

,Megmunkaldsi hatékonysagunk 75%-kal nétt a WorkNC-nek készénhetden. Kiiktattuk az dlldsidéket, és az inkonzisztens
megmunkdldsi mddszerek, a nem megfelelé szerszamhaszndlat és a furatpoziciondldsi hibdk okozta problémadk mdr
mind a multé.”

Ron Francis, Walker Tool and Die

JTiz évvel ezel6tt egy alkatrész esztétikailag igényesebb oldaldnak megmunkdldsa 24 drat is igénybe vett volna, ma
viszont mar csak hetet.”
Darren Wright, LB Mold

A WorkNC a legjobb szoftveriink a 3 és egyidejii 5 tengelyes megmunkaldshoz, a mérnékeink abszolut kedvence. Egyér-
telmden fellenditette cégtink forgalmdt.”
Haruki Matsui, TOMCO Co Ltd



A WorkNC pdrhuzamos feldolgozdsi képessége oridsi teljesitménybeli elérelépést jelent.”
John Harvey, Harvey Precision

Jleljiesen megddbbentem, mennyire egyszer(i elsajatitani. Emellett a WorkNC mérnékei rendszeresen megldtogatnak
benniinket, igy minden alkalmat megragadhatunk a tanuldsra.”
Marvin Sims, Presrite Corporation

A WorkNC elképesztd elényt jelent a Prospect Mold szémdra. Folyamatosan figyeljiik gépeink kihaszndltsagi szintjét, és
a munkaidé 80%-dt a fémek megmunkaldsaval toltjik.”
Mark Gruic, Prospect Mold

LA 3D el6gydrtmdnymodell funkcid rendkiviil hasznos szamunkra. Az, hogy eldsz6r nagyolhatjuk az alkatrészeket, majd
utdna kisebb eszkbzokkel ujra megmunkadlhatjuk, segit a lehetd legtébb anyagot eltdvolitani a simitds elétt.”
Jason West, Astro Machine Works

,Ha a megmunkalds befejez6détt, és az alkatrész gyakorlatilag elkésziilt, a WorkNC gyors és megbizhatd simitdsi szer-
szamutvonalai feltiinéen magas feliiletmindséget nyujtanak. Az alkatrészek nagyon kevés manudlis ujramegmunkdlast
igényelnek.”

Michel Gauthier, Bemap Aranda

A WorkNC megmunkaldsi stratégidit haszndltuk a nagyoldshoz és a simitdshoz, és az eredmény lenyligézétt minket.
Ugyanazokkal a paraméterekkel, amelyeket a régi CAMrendszeriinkén alkalmaztunk, a WorkNC kénnyedén megoldotta
a problémdkat, és sima iveket hozott Iétre fodrok és csikok nélkiil, az alkatrészek pedig kbzvetleniil a gépbdl kivéve is
sokkal fényesebb és jobb mindséqli feliiletekkel rendelkeztek.”

Mr Liu, Shandong Weifang, Foton Mould Co. Ltd

A WorkNC alakelemfelismerése azonnali befektetésmegtériiléssel jart. Nem csak megtakaritottunk vele rengeteg mun-
kadrat, de névelte a mihelyiink termelékenységét is, és segitségével szamos hibaforrdst kiiktattunk, ami nagyban javi-
totta az elkésziilt eszk6zeink pontossagadt.”

Ed Busman, Walker Tool and Die

Az automatikus alakelemfelismerés minden furatot felismer, legyen szé akdr menetes furatokrdl, furt furatokrol, lyu-
kakrdl stb. Ezzel sok id6t takaritunk meg.”
Joseph Batz, Sable Engineering

,Kizarélag a WorkNC Auto5 moduljat haszndljuk az 5 tengelyes programozdshoz, amelyet annyira kénnyd haszndlni,
hogy még képzésre sem volt hozzd sziikséglink. Mostanra a megrendeléseink koriilbeliil 25%-ahoz van sziikség 5 tenge-
lyes megmunkdldsra, és 10 gépésziink haszndlja a modult napi szinten a mihelyben.”

Roy Thomas, Patterson Mold & Tool
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